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Miten Superbolt MJT kiristimet toimivat:

Kiristamalla puristusruuveja, syntyy voimakas (aksiaalinen)
puristusvoima. Tama puristusvoima suuntautuu karkaistua
aluslevyd vasten. Puristusruuveilla kitka/halkaisija on pieni.
Nain se aikaansaa suuren puristusvoiman suhteellisen
pienelld kiristysmomentilla.

Voima siirtyy mutterin rungon kautta liitokseen.

Karkaistu aluslevy siirtdd voiman perusaineeseen suojaten
samalla kosketuspintaa.

Puristusruuvien (aksiaalinen) puristusvoima ja siita syntyva
vastavoima luovat litokseen tarkasti hallitun ruuvivoiman.

Tama (aksiaalinen) ruuvivoima luo yhta voimakkaan
reaktiovoiman koko liitokseen.



Asennusohjeet

Superbolt™ ratkaisu on teknisesti ylivoimainen tuote. Se on puhtaasti mekaaninen ja siksi erittdin
turvallinen. Seuraavat yksinkertaiset ohjeet auttavat sinua liitoksen kasaamisessa.

Nain teet asiat turvallisemmin ja nopeammin niin etta liitoksen huoltaminen on my6s helppoa.
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Nama ohjeet patevat seuraaville Nord-Lock AG:n Superbolt vakiotuotteille :

Tuotteet (Mutterimalliset): —MT/MTT/MTL/ MTA
— MR/ MRA
-CY
—SJ/SIL/SIX
- GR2
- SM
— H650 / HB50T
— H850 / H850T
—SH/SHT
— PV350C / PV450C

Ruuvimalliset: - SB8
-SB12
- SBU
—SSJ



1. Liitoksen kiristaminen

1.1

1.2

13

Tarkista:

Mika on oikea puristusruuvien kiristysmomentti?
Suositusmomentit [6ydat:

— Yhtidnne Sisdisista ohjeista

— Nord-Lock AG:n Sertifikaatista

— Nord-Lock AG:n teknisistd tiedoista

HUOM: Kiristimen runkoon kaiverrettu arvo on
kiristimen maksimi esijannitys.

Téma arvo voi olla LIIAN suuri sinun sovellukseesi.
Nama arvot ovat teoreettisia maksimiarvoja.
Toteutunut puristinruuvien muodostama
puristusvoima on madraava raja-arvo.

Oikeat vélineet?

— Sopiva momenttiavain (tarkista momenttialue ja
fyysinen koko)

— Sopiva hylsy (voimahylsy) ja tarkista myos etta
hylsy mahtuu paikalleen.

- Tarvittava voiteluaine.

Valmistelu:

— Puhdista paakierre ja kosketuspinnat ja voitele
sopivalla anti-seize voiteluaineella. (A), asenna
aluslevy (B).

— Varmista ettd puristinruuvit ovat kokonaan
alapinnan sisalla ja etta kosketuspinnat on hyvin
voideltu Superbolt :ille sopivalla voiteluaineella.
Tarpeen mukaan uudelleen voitele osat
erityisesti kaikki kierteet. Tarkista sopiva
voiteluaine mukana seuraavasta todistuksesta.

— Kirista Superbolt KASIN paikalleen, jos on
tarpeellista, voi kdyttaa apuna tydkalua asen-
nettuna puristusruuvin valiin (D).

— Téaman jalkeen loysaa liitosta n 1/4 kierrosta.
(Tama varmistaa turvallisen avaamisen
myohemmin) Kierteen noususta riippuen
rungon ja aluslevyn valiin tulee rakoa noin
1-3mm ().

— Varsinainen kiristys tapahtuu vaiheittain
seuraavasti:
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1.4 Kiristaminen:

Vaihe 1:

Kirista 4 kpl vastakkaisia puristusruuvia kasin
tai pienella avaimella. Nain runko keskittyy
padkierteeseen ja valys poistuu. Kirista ruuvit
vuorotellen ristikkdisessa jarjestyksessa.

Vaihe 2:

Kiristd ndma samat 4 kpl
puristusruuveja ristikkaisessa
jarjestyksessa niin etta
kiristysmomentti on noin 50%
ohjeistetusta momentista.

Vaihe 3:

Kirista edelleen samoja
puristusruuveja nyt niin etta
kiristysmomentti on 100% annetusta
arvosta. Ala vield koske muihin
puristusruuveihin.

Vaihe 4:

Nyt kirista jarjestyksessa KAIKKI
puristusruuvit tayteen 100%
loppumomenttiin. Kirista
myotdpdivaan jarjestyksessa lapi
kaikki yksikon puristusruuvit kunnes
kaikki on kertaalleen kiristetty.

Vaihe 5:

toista vaihe 4 kunnes kaikki puristusruuvit on
tasaisesti kiristetty (Ruuvit kiertyy alle 20° kunnes
momentti on saavutettu). Yleensd tama pitaa
toistaa 2 tai 3 kertaa, mutta jos ruuvi on pitka tai
valissa on tiiviste tms. voi toistoja tulla enemman.

Sahko /Tai paineilmakoneilla voidaan tybaikaa
sdastaa ja tyovaihetta nopeuttaa kts. kohta 3.3.




2. Liitoksen avaaminen

HUOM!: Irrottaminen vaatii huolellista jarjestysta

ja tarkkaavaisuutta. Puristusruuvit on l6ysattava
vahan kerrallaan tarkassa jarjestyksessa. Missaan
tapauksessa EI SAA [6ysatd mitdan puristusruuvia
yksittdin kokonaan irti! (Yksikon ollessa kiristettynd)
Tama aiheuttaa sen etta loput ruuvit kantavat koko
kuorman. N&in ruuvit on erittdin vaikeita ja hankalia
irrottaa. Pahimmassa tapauksessa puristusruuvien
padat voivat tyssaantya ja levittyd. Silloin niitd on
mahdotonta irrottaa!

2.1 Kayttd normaali lampétiloissa (< 100 °C)

Valmistelu: Ennen avaamista voitele kaikki osat
perusteellisesti (ruosteen-) irrotusoljylla. (WD-40/ CRC
tms.) erityisesti jos ruostetta on yhtaan nakyvilla.

Irrottaminen vaihe 1:

Aloittaen N:iro 1 Ruuvista avaa kutakin ruuvia
enintddn n 1/4 kierrosta. Avaa ruuvit jarjestyksessa
myotapdivaan kulkien (katsoen yksikon paalta).
(Riittaa etta ruuvi liikahtaa). Kun kaikkia on loysatty,
tuntuu n:r 1 ruuvi jélleen olevan kirealla.

Tosin puristusvoima on nyt hieman pienempi.

HUOM!: Jos sinulla on samassa laitteessa useita
Superbolt yksikoita jotka on tarkoitus avata, Esim.
laipassa tms. Niin suorita vaihe 1 kaikkiin avattaviin
yksikaihin, ennen kuin siirryt Vaiheeseen 2.

Vaihe 2:
Toista vaihe 1 kaikkiin puristiruuveihin ja kaikissa
avattavissa yksikoissa.

Vaihe 3:
Toista jalleen vaihe 1 kolmatta kertaa.

Vaihe 4:
Nyt voit avata puristinruuvit kokonaan ja kiertaa
runkoyksikon kasin irti paakierteesta.

Huom: Pitkissa liitoksissa venymaa voi olla paljonkin!
Joten voi olla tarvittavaa toistaa vaihetta 1 useampaan
kertaan.

HUOM: Ennen uudelleen kéyttda seuraa huolto
ohjeita! Nain puristusvoima sailyy parhaiten annetulla
tasolla.




2.2 Kaytto korkeissa lampétiloissa (> 100 °C)

Valmistelut: Korkeammassa lampotilassa
voiteluaineen liuottimet haihtuvat. Téma
lisda irrottamiseen tarvittavaa voiman maaraa.

Vaihe 1:

Mikali mahdollista voitele kierteita jo liitoksen
jaahdytys vaiheessa. (lampotiloissa n 150 °C).
Korkeammissa lampatiloissa kayta synteettisia
voiteluaineita.

Vaihe 2:

Aloittaen ruuvista N° 1. Avaa liitosta vain niin etta
naet ruuvin liikahtavan. Jatka heti myotapaivaan
seuraavaan ruuviin.

Huom: Al avaa liitosta enempé&a. Se ettd ruuvi
nitkahtaa liikkeelle on riittéva. Ndin kdy lapi kaikki
ruuvit. Alg 16ysaa liikaa!

Vaihe 3:

Taydelliset liitoksen avaamis toimenpiteet
on kuvattu kohdassa 2.1 (normaali
tilanne), Aloita kohdasta 1.

Huom: Ruuveissa joita kaytetaan korkeissa
|dmpatiloissa on usein sisélld kevennys poraus.
Naissd voit kayttad lammitys elementtia Superbolt
yksikén avaamisen helpottamiseen. Lammitys
ruuvin sisélla auttaa jo muutamassa minuutissa
nopeuttamaan avaamista.




3. Voitelu ja tyovalineet

3.1 Voitelu
Puristusruuvit: Uudet yksikot toimitetaan voideltuina
ja puristusruuvit ovat valmiina kayttéon. Tarkista
Sertifikaatista valmistajan kayttama voiteluaine.
Puristus ruuveissa kayta VAIN Superbolt voiteluainetta
tai Nord-Lock AG:N kirjallisesti hyvéksymaa
voiteluainetta (Voitelu vaikutta suoraan kitkaan ja
siten saavutettuun puristusvoimaan).

Karkaistut aluslevyt: Voitele ylapuoli (johon puristin
ruuvit vastaavat) kayttamalla kys yksikolle sopivaa
Superbolt voiteluainetta. Alapinnalle voit kdyttaa
vapaasti haluamaasi voiteluainetta.

Padkierre: Mika tahansa voiteluaine kdy mukaan
lukien kaikki Superbolt voiteluaineet. Ruiskuta tai
sivele pintaan.

3.2 Hylsyt/avaimet

Puristusruuvien kiristamiseen kdyta vain laadukkaita
hyvassa kunnossa olevia tyovalineitd. Parhaiksi ovat
osoittautuneet ns voimahylsyt joissa on 6 kulmainen
sisd muoto.12 kulmaisissa tai muissa muodoissa
kosketuspinta voi jaada liian pieneksi. Kuluneet
hylsyt ovat vaarallisia eika niita tule kayttaa. Avaimen
lipedminen voi johtaa esine- tai henkilévahinkoihin.
Huomioi my6s mahdolliset rajoitukset ulkomitoissa.
Tarvittaessa sopivat hylsyt voit tilata yksikon mukana.

3.3 Paineilmatydkalut
Iskevat mutterinvaantimet soveltuvat Superboltin
asennukseen varsin hyvin.lskevat vaantimet
saavuttavat Superbolt n puristusruuvien kiristamisessa
yleensa vain n. 30...50% ilmoitetusta suositusarvosta
joten koneen ilmansaantiin tulee kiinnittaa erityista
huomiota. Iskevia vaantimia voidaan kayttaa
max. 200 — 250 Nm. llmanpaineella saadettavia
sitkedvetoisia vaantimia suositellaan kaytettavaksi
suuremmilla momenttiarvoilla.




3.3 Paineilmatydkalut (jatkoa)

Oikean kiristystiukkuuden saato: Kirista yksi puristusruuvi
oikeaan kiristystiukkuuteen momenttiavaimella.Senjalkeen |
ota iskeva vaannin ja kiristd SAMAA puristusruuvia hyvin
alhaisella kayttopaineella.Nosta kayttdpainetta kunnes
puristusruuvi alkaa taas kiristyd. Témanjalkeen oikean
kiristystiukkuuden hallinta on helppoa: kiristat vain
tyokalulla kunnes puristusruuvi lakkaa pyoérimastd.Varmista
kiristykset vield lopuksi momenttiavaimella.

Iskevat mutterinvaantimet soveltuvat erityisen hyvin
vaiheiden 2-5 kiristamiseen, jolloin sagtdalue olisi n.90-
100% ilmoitetusta suositusarvosta.

Tarkeaa: Paineilmatyokalujen momentin
toistotarkkuuden eroista johtuen on viimeinen
kiristyskierros tehtava aina kasin kunnollisella

momenttiavaimella.

Huomio: Kaytd iskevia mutterinvaantimia aina vain
kiristamiseen,ala koskaan aukaisuun!

Huomioitavaa kaytettdessa paineilmatyokaluja:

Verkostopaine véh. 6,5 bar

— 70 Nm saakka
— 70-130 Nm
—130-200 Nm
—200-270 Nm
— Yli270 Nm
— YIi 400 Nm

3/8" tydkalu tai raikkaavain (paineilma)

1/2" Iskevé mutterinvadnnin, paine rajoitettu (Huom: Alé kirista liikaa!)
1/2" Iskeva mutterinvaannin

1/2" Iskeva mutterinvaannin tai 3/4"

3/4" Iskeva mutterinvaannin tai 1"

3/4" Iskeva mutterinvaannin reaktio varrella.



4. Huolto

4.1 Normaalit tarkistukset
Superbolt tuotteet eivat meneta puristusvoimaansa edes vuosien kayton jalkeen. Edellyttaen
tietenkin ettd ne on asennettu asianmukaisesti ja ohjeita huolellisesti noudattaen.
Tasta huolimatta on syyta tarkistaa puristusvoima revisioiden ja seisokkien yhteydessa
momenttiavaimella. Kdytd annettua 100% kiristysmomenttia joko sertifikaatista tai omasta
asennusohjeestanne.

Tarkkaile ettd likkuuko puristusruuvit talla momentilla. (Tarkasta oikea arvo ennen huollon

aloittamista). Jos jokin puristusruuvi on yllattden ldystynyt niin toimi seuraavasti:

Muista olla huolellinen ja varovainen!

- L6ysa4 ja irrota kyseinen puristusruuvi. ALA koske muihin ruuveihin. Puhdista ja voitele kys.
ruuvi alkuperaiselld voiteluaineella (tarkista sopivuus sertifikaatista). Sitten asenna kys. ruuvi
takaisin paikalleen, annettuun momenttiin kiristettyna. Toista tama kaikille puristusruuveille.
Nain toimien liitos/yksikko pysyy jatkuvasti kireélla.

— Kun kaikki ruuvit on kayty lapi jatka kohdasta 5:
Kirista kaikki puristusruuvit tayteen
kiristysmomenttiin, myotdpdivaan edeten,
kunnes kaikki ruuvit on kiristetty.

4.2 Ennakoiva huolto

Irrottaminen huoltoa varten:

— Poista Superbolt ohjeen mukaan.

— Puhdista puristusruuvien kierteet ja voitele
kierteet ja kosketuspinnat valmistaja
suosittelemalla voiteluaineella (tiedot
sertifikaatissa) Ala kdytd muita voiteluaineita
puristusruuveihin!. ALA kayta molybdeeni
sulfidia (MoS 2) paitsi jos se on nimenomaan
sallittu ja hyvaksytty tuotteen sertifikaatissa.

— Superbolt karkaistu aluslevy voidaan uudelleen
kayttaa kaantamalla se ympari. Painumajaljet syvyydeltdan 0,01 mm tms. ovat normaaleja
eivatka haittaa uudelleen kayttoa.

— Kirista tuote uudelleen ohjeen mukaisesti.

4.3 Ohjeita ongelman ratkaisuun.
Ongelma: Puristusruuveja ei saada avattua
— Yrita |6ysyttaa ainakin yksi ruuvi.
— Irrota ruuvi,voitele ja kirista kys. ruuvi 110% suositusmomentista.
— Nyt viereiset 2 puristusruuvia pitdisi olla helpompi [6ysyttaa.
— Poista viereinen ruuvi, voitele ja kiristd se 110%.
— Etene aina viereiseen ruuviin jonka pitdisi olla nyt hel[pommin avattavissa.
— Jatka kunnes kaikki ruuvi on kayty lapi.
— Sitten irrota ruuvit normaali ohjeen mukaan.
Ongelma: Karkaistu aluslevy on vahingoittunut/vaurioitunut/ruostunut:
— Korvaa uudella Superbolt aluslevylla.
Ongelma: Puristusruuvit ovat kadonneet tai vahingoittuneet:
— Korvaa alkuperiisilla Superbolt puristusruuveilla. ALA korvaa puristusruuveja millaan muilla
ruuveilla silla niitd El ole suunniteltu koville pintapaineille.
Ongelma: Muu, ota yhteys suoraan Nord-Lock Finland Oy, tai lahitoimittajaasi.
Autamme mielelldamme!



5. Huomioitavaa

5.1 Tuotteet joissa on vain 4 tai 6 ruuvia
Vaihe 1: Kirista kaikki puristusruuvit kasin (ristikkdisessa jarjestyksessa).
Vaihe 2: Kirista 2 kpl vastakkaisia ruuveja 50% annetusta kiristysmomentista.
Vaihe 3: Kirista vastakkaiset ruuvit nyt kdyttaen taytta kiristysmomenttia 100%.
Vaihe 4: Kirista kaikki ruuvit (jarjestyksessa myotapaivaan kiertden) kunnes kaikki ruuvit on
kiristetty.

5.2 Kiristaminen: pitkdt raidetangot tms.
Nopeuttaaksesi raidetankojen tms.kiristamistd, voit kdyttaa vaiheessa 4 korotettua kiristys-
momenttia (noin. 110-125%). HUOM: Viimeisessa vaiheessa tarkista kiristysmomenttia AINA
momenttiavaimella 100% kiristysmomenttiin ettet ylikuormita ruuveja!

5.3 Tiivisteet tai voimakas asettuminen
El ole vaarallista jos jotkut ruuvit (tai koko yksikét esim. laipassa) 10ystyvat kiristyksen edetessa.
Tama on tdysin normaalia koska alkuun vain osa ruuveista kantaa kuormaa. Ald kuitenkaan ki-
erra ruuveja /tai koko yksikoita kireammalle kiristyksen ollessa vaiheessa, silld tdma voi aiheuttaa
merkittavid ongelmia myohemmaéssa vaiheessa (erityisesti irrotettaessa).

5.4 Useiden yksikéiden kiristaminen (laipat/suuret kappaleet)
Jos kiristatte samanaikaisesti useita yksikoitd, suosittelemme kayttamaan 2 miesta 180° erolla
tai 4 miesta 90° erolla.(laipat/paineastiat yms) Ndin kappaleiden kiristys etenee tasaisesti ja kap-
paleiden muoto sailyy oikeana.

5.5 Holkkien kaytto
Superbolt yksikét tulisi sijoittaa kierteen padhan. Téma suojaa kierteen paata. Myos yksikodiden
kanssa tydskenteleminen on helpompaa (ei tarvetta jatkeille tms) ja venymapituus on paras
mahdollinen. Kayta sopivaa pidennysholkkia tai useita aluslevyja saataaksesi korkeutta. Jos kierre
on joltain kohtaa vaurioitunut niin nain voit myos siirtaa paakierteen kuormituskohtaa kierteen
ehjalle osalle.

5.6 Asennus tyokalut
Vakio tyokalujen liséksi valikoimassamme on tyokaluja, jotka tekevat Superbolt tuotteiden
asentamisesta helpompaa, erityisesti kun kasitellddn suuria yksikoita.

5.7 Erilaisia suojahatut
Ohjelmassa on myos erilaisia PVC; terds tai ruostu mattomia suojia yksikodiden suojaamiseksi.
Tallainen suoja oikein kdytettyna (tdytettyna suojaavalla rasvalla tms.) tarjoaa erinomaisen suojan
korroosiota vasten. Suoja varjelee liitosta tuhkalta, hiekalta, kipinéilta tms aineilta jotka voivat
vaikeuttaa liitoksen myohempaa avaamista.




6. Lisdtietoja

Lisatietoja mahdollisista kayttokohteista ja Superbolt
tuotteiden huollosta ja varaosista saat
lahitoimittajaltasi tai suoraan Nord-Lock Finland Oy:lta

Vastuuvapauslauseke:

Nord-Lock Group ei ota vastuuta siitd ettd tuote on vaarin
valittu, Sitd on kaytetty tai asennettu vaarin tai tuote on
asennettu tai kaytetty ohjeittemme ja suositustemme
vastaisesti.

Varaamme oikeuden muutoksiin ilman ennakkoilmoitusta.
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