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3.0	 Alkuperäisakselin halkaisija. Halkaisija on yleensä alkuperäisakselin halkaisija.  
Expander System toimii palveluna, joka auttaa valitsemaan sovellukselle sopivan toleranssin. 

3.1	 Korvakkeiden etäisyys ulkopinnasta ulkopintaan. 
Mittaustarkkuus  +/- 1mm (+/- 0,04”).

3.2	 Mittaa kiinnityskorvakkaiden paksuus.  
Mittaustarkkuus +/- 1mm (+/- 0,04”).

3.4	 Täytä kiinnityskorvakkeiden alkuperäinen halkaisija (jos käytössä on irtoholkit, poista ne).  
Jos reiät ovat enemmän kuin 1,5 mm (0,06”) kuluneita, mittaa maksimi ja minini halkaisija  
kuluneista rei’istä. Mittaustarkkuus +/- 0,2 mm (+/- 0,008”). 

3.5	 Rastita, jos kiinnityskorvakkeesta 100 mm:n (4”) säteellä on liikkuva, kiinteä tai letkuja esteenä.
3.51	 Jos esteitä on merkattu kohtaan 3.5, mittaa välimatka kiinnityskorvakkeen reunasta esteeseen. 

Mittaustarkkuus +/-1 mm (+/-0,04”).

5.0	 Rastita minkä tyyppinen voitelu akselissa on.  
A= ulkoinen voitelu,  
B= voitelu tapin sisäkautta (Yksi ulostulo),  
C= voitelu tapin sisäkautta (kaksi ulostuloa).

5.1	 Jos B, rastita kummalta puoleta nivel voidellaan. 
5.2	 Jos C, etäisyys kiinnityskorvan ulkopinnasta voiteluaineen ulostulokohtaan.  

Mittaustarkkuus +/-1 mm (+/-0,04”).

6.0	 Jos lukkorengasta ei ole, merkkaa “Ei lukkorengasta”. Jos akselissa on lukkorengas,  
rastita sen sijainti ja ilmoita mitat 6.2, 6.3 ja 6.5.

6.2	 Mittaa lukkorenkaan sisähalkaisija. Mittaustarkkuus +/-0,5 mm (+/-0,02”).
6.3	 Mittaa lukkorenkaan ulkohalkaisija. Mittaustarkkuus +/-1 mm (+/-0,04”).
6.5	 Mittaa lukkorenkaan leveys. Mittaustarkkuus +/- 1 mm (+/-0,04”).

Porrastetuille tapeille, käytä niille tarkoitettua taulukkoa.
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