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DIMENSI PIVOT

3.0 Diameter Pin asli. Diameter biasanya sebuah diameter standar axle.
Toleransi yang pas untuk aplikasi dipilihkan oleh Expander system.

3.1 Mengukur jarak antara bagian luar tepi dari ganjalan lugs.
Akurasi pengukurnan +/- T mm (+/- 0,04").

3.2 Mengukur lebar masing-masing ganjalan lug.
Akurasi pengukuran +/- 1 mm (+/- 0,04").

3.4 Lengkapi diameter asli dari lubang -lubang ganjalan Lug (bushing-bushing dilepas jika
memungkinkan). Jika lubang lebih dari 1,5 mm (0,06") rusak, ukuran maksimum dan
minimum diameter dari lubang yang rusak. Akurasi pengukuran +/- 0,2 mm (+/- 0,008").

3.5 Jika adaobstacle dalam 100 mm (4”) dari bagian luar masing-masing ganjalan lug, tandai
tipe obstaclenya (bergerak, diam atau hoses).

3.51 Jika obstacle diindikasikan pada 3.5, ukur jarak antara masin-masing obstacle dengan
bagian luar ganjala lug. Akurasi pengukuran +/- 1 mm (+/- 0,04").

5.0 Tandai pendistribusian pelumas pada pivot
A= Pelumasan di luar
B= Pelumasan melalui pin (satu titik luar dipusatkan diantara bagian dalam lug)
C= Pelumasan melalui pin (dua titik luar)

5.1 Jika B, tandai dari bagian pivot mana yang diminyaki.

5.2 Jika C, Ukur jarak bagian luar dari masing-masing bagian tepi luar ganjalan.
Akurasi pengikuran +/- 1 mm (+/- 0,04").

LOCKING RING

6.0 Jika tidak locking ring tolong tandai “No locking ring”. Jika ada sebuah locking ring tandai
pada bagian ring yang diletakkan dan diteruskan dengan 6.2, 6.3 and 6.5.

6.2 Ukuran diameter bagian dalam locking ring. Akurasi pengukuran +/- 0,5 mm (+/- 0,02").
6.3 Ukur diameter bagian luar locking ring. Akurasi pengukuran +/- 1 mm (+/- 0,04").
6.5 Ukur lebar locking ring. Akurasi pengukuran +/- T mm (+/- 0,04").

Untuk stepped pins, tolong gunakan data sheet untuk stepped pins.

Informasi: Kontak kantor Nord-Lock Group terdekat atau perwakilan N 0 R D_Loc K

www.expandersystem.com Expander System untuk support, no alternative:
www.nord-lock.com Nord-Lock Pte Ltd Phone: +65 6515 6658

Straight pin. Nut/Bolt. Bahasa Indonesia
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