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УСТРОЙСТВА  
НАТЯЖЕНИЯ SUPERBOLT
Инструкции по установке и демонтажу
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При затяжке нажимных болтов создается высокое 
осевое усилие, направленное на закаленную шайбу. 
Нажимные болты имеют небольшой диаметр трения, 
который может создать высокое осевое усилие при 
относительно небольшом моменте.

Нагрузки передаются через корпус гайки, 
устанавливаемый вручную на основную резьбу.

Закаленная шайба используется для передачи 
усилия при защите поверхности фланца и корпуса 
гайки.

Осевое усилие нескольких нажимных болтов и сила 
противодействия головки основного болта создают 
высокое прижимное усилие на фланце.

Осевое усилие, создаваемое нажимными болтами, 
создает такое же высокое усилие противодействия 
в основном болте.

Принцип работы устройств 
натяжения Superbolt:



3

С натяжными устройствами Superbolt вы выбираете продукцию высшего качества 
с технической точки зрения. Продукция является исключительно механической, и, 
следовательно, абсолютно безопасной.

Следующие простые шаги помогут вам в применении продукции. Следуя этим инструкциям, 
вы сможете повысить безопасность, снизить время простоя и увеличить срок службы.
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Данные инструкции подходят для стандартных натяжных систем Superbolt согласно 
спецификациям компании Nord-Lock AG:

Устройства натяжения:            	 – MT / MTT / MTL / MTA
			                        	 – MR / MRA
			                        	 – CY
			                        	 – SJ / SJL / SJX
			                        	 – GR2
			                        	 – SM
			                        	 – H650 / H650T
			                        	 – H850 / H850T
			                        	 – SH / SHT
			                 	 – PV350C / PV450C				  
								      

Устройства натяжения болтового типа:            – SB8
			                                                – SB12
			                       	 – SBU
			                       	 – SSJ

Инструкции
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1.1	 Подготовка к монтажу:
Проверьте момент затяга у ваших нажимных
болтов. 
Рекомендуемый момент затяга М, смотрите:
-Ваши внутренние положения
-Сертификат компании Nord-Lock AG
-Спецификацию компании Nord-Lock AG

Внимание: Момент затяга нажимного болта, 
выгравированный на корпусе натяжного 
устройства, является максимальным 
значением, которое может не подойти для 
вашего применения. Указанные моменты 
затяга являются теоретическими значениями. 
Необходимо учитывать растяжение шпилек.

При возникновении сомнений, свяжитесь с 
ближайшим офисом компании Nord-Lock.

1.2	 Подготовка – инструменты:
	 -Подходящий динамометрический ключ
	 -Подходящая усиленная головка
	 -Смазочный материал

1.3	 Подготовка – монтаж:
-	 Очистите основную резьбу и контактную 

поверхность и хорошо смажьте с помощью 
подходящей противозадирной смазки (А). 
Наденьте шайбу (В).

-	 Убедитесь, что нажимные болты на 
натяжном устройстве Superbolt не 
выступают за поверхность нагрузки и 
хорошо смазаны. При необходимости 
смажьте их повторно рекомендуемым 
смазочным материалом Superbolt (см. 
сертификат).

- 	 Наверните натяжное устройство на 
главную резьбу, пока оно не упрется в 
шайбу.

-	 Перед затягиванием поверните натяжное 
устройство назад (приблизительно на 
1/4 оборота) для обеспечения зазора в 
1/16” или 1/8” между шайбой и натяжным 
устройством (см. рисунок). (Калибровочный 
щуп может быть полезен).

1. Процедура затягивания
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1.4	 Затягивание:

Шаг 1: 
Затяните 4 нажимных болта в перекрестном 
порядке (90° друг от друга) на всех шпильках 
с частичным моментом затяга приблизительно 
50% (это служит для посадки фланца). При 
использовании пневматики, установите 
сниженные настройки или слегка пульсируйте 
курком.

Шаг 2:
При 100% расчетного момента 
затяга, затяните те же 4 нажимных 
болта на всех шпильках.

Шаг 3:
При 100% расчетного момента 
затяга, затяните все нажимные 
болты по круговой схеме. Сделать 
этот шаг для всех шпилек.

Шаг 4:
Повторите шаг 4, пока 
все нажимные болты не 
стабилизируются. (Вращение 
менее 10°). Это, как правило, 
требует 2-4 дополнительных 
проходов. При использовании пневматических 
инструментов, переключитесь на 
динамометрический ключ, когда вращение 
головки будет небольшим. 

Правильно подобранные механические 
инструменты позволят сэкономить время, см. 
пункт 3.3.
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	 Внимание! Нажимные болты необходимо 		
	 разгружать постепенно. Если отдельные 		
	 нажимные болты будут преждевременно 		
	 полностью удалены, оставшиеся нажимные 	
	 болты будут держать полную нагрузку, 		
	 вследствие чего их будет трудно ослабить. 		
	 В худшем случае, основы нажимных болтов 
	 могут деформироваться, что усложнит 
	 их удаление.

2.1  Обслуживание при температурах 		
	 <100°C (250ºF)
	 Подготовка: Перед ослаблением распылите 	
	 на нажимные болты пропитывающее или 		
	 гидравлическое масло (особенно если 
	 устройство находится в коррозионной среде).

Шаг 1:
Ослабьте каждый нажимной болт по круговой 
схеме, поворачивая его приблизительно на 1/8 
оборота (достаточно начального ослабления). 
Выполните этот шаг для всех натяжных 
устройств перед тем, как переходить к 
следующему шагу.
Примечание: Когда вы вернетесь к первому 
нажимному болту, он будет снова плотно 
затянут. Это нормальное явление. 

Шаг 2:
Теперь ослабьте каждый нажимной болт 
по круговой схеме на 1/4 оборота, при 
необходимости повторите на всех натяжных 
устройствах.

Шаг 3:
Продолжайте ослабление на 1/4 поворота до 
тех пор, пока все нажимные болты не будут 
ослаблены. Теперь натяжное устройство 
можно удалить вручную.
Примечание: Длинные шпильки или болты 
расширяются сильнее, вследствие чего могут 
потребовать один или два дополнительных 
подхода. 
Внимание: Перед повторным использованием 
натяжных устройств Superbolt следуйте 
инструкциям по техническому обслуживанию!

2. Процедура ослабления
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2.2	 Обслуживание при высоких температурах 	
	 (> 100°C / 250ºF)

Подготовка: При более высоких температурах 
нефтяная основа смазочного материала 
испаряется, при этом увеличивая 
ослабляющее усилие. Нанесите масло 
в соответствии с “ШАГОМ 1” ниже, для 
уменьшения момента ослабления.

Шаг 1:
Во время охлаждения установки (при около 
150°C) нанесите пропитывающее масло 
на нажимные болты и шайбу и оставьте на 
несколько часов. Тщательно “увлажните” все 
компоненты и нанесите повторно в период 
охлаждения оборудования. Если натяжное 
устройство перевернуто, впрысните масло 
в зазор между корпусом гайки и шайбой. 
При температурах выше 150°C используйте 
синтетическое масло.

Шаг 2:
Подождите, пока натяжное устройство не 
остынет ниже 150°C. Используя круговую 
схему ослабьте каждый нажимной болт 
только до момента начала движения. Не 
поворачивайте за пределы точки ослабления. 
Выполните процедуру на всех шпильках.

Шаг3:
Завершите процедуру ослабления, описанную 
в пункте 2.1, начиная с шага 1.

Примечание: Для применения при высоких 
температурах обычно используются болты с 
отверстием. Использование нагревательных 
стержней при ослаблении натяжных устройств 
ускорит процесс. Для ускорения процесса 
достаточно пятиминутного нагревания.
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3.1	 Смазочный материал
	 Нажимные болты: Нажимные болты 	
	 предварительно смазаны на заводе 		
	 соответствующей смазкой Superbolt. Для 		
	 основной шпильки может быть использован 	
	 любой подходящий противозадирный 		
	 смазочный материал.  Примечание: при 
	 повторном использовании нажимные болты 	
	 должны быть удалены, очищены и повторно 	
	 покрыты соответствующей смазкой Superbolt. 

Закаленные шайбы: Используйте 
соответствующий смазочный материал 
Superbolt для верхней стороны 
(контактирующей с нажимными болтами). Для 
нижней стороны можно использовать любой 
подходящий противозадирный смазочный 
материал.
Основная резьба: Можно использовать 
любой подходящий противозадирный 
смазочный материал, включая смазочные 
материалы Superbolt. Наносить с помощью 
щетки или спрея.

3.2 	 Головки
Высокие нагрузки на шестигранник требуют 
использования качественных шестигранных 
ударных головок. Имейте в наличии несколько 
запасных головок для каждой работы и 
заменяйте их при первых признаках износа. 
Специальные головки Superbolt могут 
потребоваться при использовании 3/4” 
пневматического или динамометрического 
ключа, а также при близком расположении 
нажимных болтов.

3.3 	 Электроинструменты

3. Смазочные материалы и инструменты

Пневматические ударные инструменты признаны наиболее подходящими. 
Однако с нажимными болтами Superbolt они достигают лишь 30-50% расчетной 
производительности. Поэтому необходимо использовать максимально большие 
воздуховоды и муфты. Ударные инструменты подходят для максимальных значений 
момента 200-250 Нм. Пневматические ключи рекомендованы для больших моментов 
затяга, предлагая такой же контроль, что и ударные инструменты.
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3. Смазочные материалы и инструменты

3.3 	 Электроинструменты (продолжение) 
Для регулирования момента затяга: Затяните 
динамометрическим ключом один нажимной 
болт до желаемого момента затяга. Затем 
используйте пневматический ударный 
инструмент и увеличивайте давление до тех 
пор, пока нажимной болт снова не начнет 
поворачиваться.
Проверить выходной момент затяга 
пневматических ударных инструментов легко: 
Продолжайте затягивать, пока инструмент 
не остановится, затем измерьте момент 
затяга с помощью динамометрического 
ключа (предпочтительно с электронным 
измерительным прибором).
При затягивании, пневматические ударные 
инструменты особенно полезны для шагов со 2 
по 4 и должны быть отрегулированы до 90-100% 
номинального момента затяга.

Важно: Из-за более низкой точности 
электроинструментов последнее затягивание 
необходимо всегда выполнять вручную с 
использованием точного динамометрического 
ключа.

Внимание: Используйте пневматические 
ударные инструменты только для затягивания и 
никогда для ослабления.

Примечания для применения пневматических 
ударных инструментов:
Давление сети мин. 6,5 бар
-   Ударный инструмент или механизм с 			 
    пневмоприводом до 70 Нм 3/8” 
-   Ударный инструмент со сниженными 			 
    характеристиками 70-130 Нм 1/2” 
    (Внимание: Не промахнитесь!)
-   Ударный инструмент 130-200 Нм 1/2” 
-   Ударный инструмент (портативный) 200-270   
    Нм 1/2” или 3/4”
-   Ударный инструмент более 270 Нм 3/4” или 1”
-   Пневматический ударный инструмент с     
    реактивным рычагом более 400 Нм 3/4” 

3.4   Динамометрические ключи 
        Основываясь на вашем расчетном моменте затяга (приведенном в 		
        сопутствующей заказу документации) выберите подходящий ручной инструмент. 
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4.1	 Регулярный контроль
	 Тщательно сконструированные болтовые соединения, использующие натяжные 		
	 устройства Superbolt, сохраняют свою предварительную нагрузку в процессе 
	 эксплуатации при условии, что они правильно затянуты. Во время осмотров можно 	
	 контролировать предварительную нагрузку. Используйте динамометрический ключ, 	
	 отрегулированный до 100% разрешенного момента затяжки нажимных болтов согласно 	
	 сертификату или вашему порядку установки.
	 В случае, если нажимные болты неожиданно потеряли часть предварительной нагрузки, 	
	 рекомендуется провести следующую процедуру:
	 -   Ослабьте и удалите каждый нажимной болт. Очистите и смажьте противозадирной 	
	     смазкой, указанной в сертификате компании Nord-Lock AG. Затем повторно вставьте 	
	     нажимной болт и снова затяните его до 100%. Повторите процедуру для всех болтов.
	 -  Теперь затяните согласно процедуре затягивания: Затяните по круговой схеме 		
	     с полным моментом затяжки нажимного 
	     болта, пока не будут закреплены все 		  	
	     нажимные болты.

4.2	 Планово-профилактическое техническое 
	 обслуживание
       т.е. для снятия болтов в целях технического 	 	
	 обслуживания:
	 - Удалите болты, следуя процедуре
          ослабления
	 - Очистите резьбу и концы нажимных болтов 
	   Superbolt и повторно смажьте их согласно 
	   сертификату. Не используйте дисульфид	
          молибдена (MoS2), если иное прямо не 		  	
	   предусмотрено в сертификате.
	 - Закаленные шайбы Superbolt можно 		  	
          использовать повторно, просто переворачивая их, несмотря на наличие углублений. 	
	    Углубления до нескольких 1/100 мм считаются нормальными.
	 - Повторно затяните, соблюдая процедуру затягивания.

4. Техническое обслуживание

4.3	 Если столкнулись с проблемами
	 Проблема: Нажимные болты не ослабляются:
	   - Ослабьте соседний нажимной болт.
	   - Удалите, хорошо смажьте и затяните до 100% рекомендуемого момента затяжки нажимного 	
	     болта.
	   - Затем ус вас должно получиться ослабление двух прилегающих нажимных болтов.
	   - Также удалите их, смажьте и затяните до 110%.
	   -  Повторите процедуру пока застрявший нажимной болт не будет ослаблен и ослабьте все 	
		  нажимные болты согласно процедуре ослабления.
	 Проблема: Закаленные шайбы повреждены после длительной эксплуатации:
	   - Замените оригинальными закаленными шайбами Superbolt.
	 Проблема: Нажимные болты повреждены либо отсутствуют:
	   - Замените оригинальными нажимными болтами Superbolt. 
	 Не используйте любые другие доступные болты, так как они могут не подойти для таких 
	 больших нагрузок.
	 За более подробной информацией обратитесь в ближайший офис компании Nord-Lock.
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5.1  Затягивание натяжных устройств с 4 или 6 нажимными болтами
	 Шаг 1: Затяните все нажимные болты вручную в перекрестном порядке.
	 Шаг 2: Затяните 2 противоположных нажимных болта с 50% рекомендуемым моментом 	
		         затяжки.
	 Шаг 3: Затяните два других противоположных нажимных болта с моментом затяжки 	
		        100%.
	 Шаг 4: Затяните нажимные болты по круговой схеме с моментом затяжки 100%, пока 	
		         они не закрепятся.
5.2	 Затягивание длинных стяжных колонн
	 Для ускорения затягивания длинных стяжных колонн рекомендуется выполнить шаг 4 с 	
	 увеличенным моментом затяжки нажимных болтов (около 110-125%).
	 Внимание: Для предотвращения перегрузки при последнем затягивании всегда 		
	 убедитесь с помощью динамометрического ключа, что момент затяжки нажимного 	
	 болта составляет 100%.
5.3	 Уплотнительные кольца с большим упругим смещением
	 Иногда нажимные болты (или натяжные устройства при использовании нескольких 	
	 устройств) могут ослабнуть при затягивании фланца. Только затягивающиеся болты 	
	 несут нагрузки. Не накручивайте свободные натяжные устройства, так как 		
	 впоследствии это может привести к проблемам. 
5.4	 Затягивание больших фланцев или соединений 
	 Для затягивания больших фланцев/соединений предпочтительнее работать с 2 		
	 операторами на расстоянии 180° или 4 операторами на расстоянии 90°.
5.5	 Применение втулок/шайб

Натяжные устройства должны быть расположены на внешнем конце болта для 
защиты основной резьбы. Установите подходящую втулку или усиленные шайбы под 
закаленной шайбой. Поврежденные участки резьбы могут быть тогда обойдены.

5.6	 Инструменты для установки
	 Кроме ряда стандартных инструментов для натяжения устройств Superbolt доступны 	
	 простые специальные инструменты, облегчающие установку больших гаек или болтов.

5.7	 Защитные колпачки	
	 Изготовленные из винила, стали или нержавеющей стали, защитные колпачки 		
	 защищают натяжные устройства при различных применениях. Наполненные смазкой, 	
	 они обеспечивают хорошую защиту против ржавчины при нормальных температурах.
5.8  Проверка основной резьбы шпильки перед установкой
	 Если возможно, проверьте, накручиваются ли натяжные устройства перед датой 		
	 установки. Если натяжное устройство застряло и не накручивается, попробуйте 		
	 использовать притирочное средство на основной резьбе и, посредством 
	 возвратно-поступательного движения, осторожно продвигать 		
	 натяжное устройство, когда резьба освобождается.

5.9   Для накручивания натяжного устройства на и со шпильки
	 Две глубокие монтажные головки, надетые на два шестигранника 	
	 нажимных болтов на расстоянии 180º, могут служить ‘ручками’ 	
	 для накручивания натяжных устройств на и со шпильки или 		
	 болта.

5. Общие замечания
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© Copyright 2017 Nord-Lock Group. NORD-LOCK, SUPERBOLT, 
BOLTIGHT and EXPANDER SYSTEM are trademarks owned by 
different companies within the Nord-Lock Group. All other logos, 
trademarks, registered trademarks or service marks used herein 
are the property of the Nord-Lock Group. All rights reserved.

За более подробной информацией по возможному 
применению и техническому обслуживанию натяжных 
систем Суперболт обращайтесь в местный офис 	
Nord-Lock через сайт www.nord-lock.com/contact

Отказ от ответственности
Nord-Lock Group исключает всю ответственность, 
основанную на выборе несоответствующей продукции 
для специального применения, неправильном 
использовании, а так же всех видов повреждений, 
ставших результатом несоблюдения наших инструкций 
и указаний.

Nord-Lock Group сохраняет за собой право на любые 
изменения в ходе технического прогресса.
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